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Lame Circolari in HM

gircular Sawblade HM

made in ltaly
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Particolari tecnici e chiave di lettura

HM
gmm
D.F.
OF.T.
CHI
LET
AS.R.
L.T
INS.S
FF
A.0°
AP,
A.N.
TE.
AA.
R.E.
R.I
SP

SP.C.

DX
SX

NK

Metallo duro
Diametro esterno
Diametro foro
Diametro fori trascinamento
Sede per chiavetta
Interasse fori trascinamento
Asole di raffreddamento
Limitatore di trucioli
Incavo per settore
Foro fissaggio con svasatura
Angolo di taglio 0°
Angolo di taglio positivo
Angolo di taglio negativo
Taglio di espansione
Applicazione antisibilo
Rasante esterno in HM
Rasante interno HM
Spessore dente in HM
Spessore corpo lama
Rotazione destra
Rotazione sinistra

Trattamento di nichelatura sul
corpo della lama

/ DX

Hard metal
Outside diameter
Bore diameter
Diameter of pinholes
Keyway seat
Pitch circles
Cooling slots
Anti-kickback
Quadrant notch
Countersunk pinhole
Angle of cut 0°
Positive angle of cut
Negative angle of cut
Expansion cut
Antihowling system
HM outside wiper slots
HM inside wiper slots
HM tooth thickness
Blade body thickness
Right rotation
Left rotation

Nickel-plating on blade-body

SPC

SP

sx\



Forma ed affilatura dei denti

Affilatura standard Affilatura speciale
Standard grinding Special grinding

Piano / Flat

Destro / Right

Sinistro / Left

Alternato / Alternate

Conico / Conical

Trapezoidale / Trapezoidal

Cuspide / Tip

Piano trapezoidale
Flat trapezoidal

Alternato sbozzatore
Alternate chamfer

Lame circolari con affilature speciali: per richieste di tali affilature, se non previste a catalogo, viene calcolato un

aumento del 10%.

l\>|
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Lame di dimensione speciale

C CENTERINOX

Lame circolari con diametri speciali Lame circolari a spessore sottile
Circular saw blades having special diameter Circular saw blades having thin tickness
1pz Aumento del 100% 1pz Aumento del 100%
da2a4pz Aumento del 50% da2a4pz Aumento del 50%
daba9pz Aumento del 30% daba9pz Aumento del 30%
da 10 a 20 pz Aumento del 20% da 10 a 20 pz Aumento del 20%
da 21 aoltre  Aumento del 10% da 21 aoltre  Aumento del 10%

Lame circolari a spessore forte

Circular saw blades having high tickness

1 pz Aumento del 100%
da2a4pz Aumento del 50%
dab5a9pz Aumento del 30%
da 10 a 20 pz Aumento del 20%
da 21 aoltre  Aumento del 10%




Metallo duro speciale

Nel caso di richiesta di questo tipo di metallo duro, dove nel catalogo non é

HM special previsto I'impiego, viene calcolato un aumento del 10%

Nel caso di richiesta di questo tipo di metallo duro, dove nel catalogo non e

g gd - o o
HM plus previsto I'impiego, viene calcolato un aumento del 20%

Lavorazioni aggiuntive/

Trattamento di
nichelatura a preventivo /

BFori/ a preventivo /

- Fori superiori a 40 mm di diametro non contemplati nel catalogo

- Fori di trascinamento (& max. mm11)

- Forida mm. 11,5a mm. 15

- Fori di fissaggio con svasatura max vite 6 MA
- Fori con @ vite maggiore

- Asole o fori di raffreddamento

- Sede per chiavetta

- Applicazione rivetti di rame antisibilo

- Rasanti in HM

Anelli riduzione foro a preventivo /

-F|
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L M 0 1 Lame circolari per tagli longitudinali e trasversali

C CENTERINOX

vl CODICE
\| CODE

o B | LMO1A.001 150 20/30

10°— 0 LMO01A.002 160 3,2 20/30 24
LMO01A.003 180 3,2 20/30 24
LMO1A.004 200 3,2 30/35 24
LMO01A.005 250 3,2 30/35 24
LMO1A.006 250 3,2 30/35 28
LMO01A.007 300 3,2 30/35 24
LMO1A.008 300 3,2 30/35 28
LMO1A.009 300 3,2 30/35 36
LMO01A.010 350 3,5 30/35 28
LMO1A.011 350 3,5 30/35 36
LMO1A.012 350 3,5 30/35 44
LMO1A.013 400 4,0 30/35 34
LMO1A.014 400 4,0 30/35 48
LMO1A.015 450 4,2 30/35 36
LMO1A.016 450 42 30/35 54
LMO1A.017 500 45 30/35 40
LMO1A.018 500 45 30/35 60
LMO1A.019 550 55 35/40 56
LMO1A.020 600 55 35/40 56
LMO1A.021 700 55 40 84

N N N
CODE
LMO01B.001 150 20/30
LM01B.002 160 2,5 20/30 24
LM01B.003 180 2,5 20/30 24
LMO01B.004 200 2,5 30/35 24
LMO01B.005 250 2,5 30/35 24
LMO01B.006 250 2,5 30/35 28
LMO01B.007 300 2,5 30/35 24
LMO01B.008 300 2,5 30/35 36
LMO01B.009 350 3,0 30/35 28
LMO01B.010 350 3,0 30/35 36
] .



LM 02 Lame circolari ad uso universale

vl CODICE
\| CODE

o B | LMO02A.001 100 20/30
10°— 0 LMO02A.002 140 3,2 20/30 24
LMO02A.003 150 3,2 20/30 24
LMO02A.004 180 3,2 20/30 28
LMO02A.005 200 3,2 30/35 32
LMO02A.006 225 3,2 30/35 36
LMO02A.007 250 3,2 30/35 40
LMO02A.008 300 3,2 30/35 48
LMO02A.009 350 3,5 30/35 54
LMO02A.010 400 3,8 30/35 60
LMO02A.011 450 4,2 30/35 72
LMO02A.012 500 42 30/35 80
LMO02A.013 550 5,0 35 96
RN N
CODE
LM02B.001 125 20/30
LM02B.002 140 2,5 20/30 24
LM02B.003 150 2,5 20/30 24
LM02B.004 180 2,5 30/35 28
LM02B.005 200 2,5 30/35 32
LM02B.006 250 2,5 30/35 40
LM02B.007 300 2,5 30/35 48
LM02B.008 350 3,0 30/35 54
R N
CODE
LM02C.001 150 4 30/35
LM02C.002 180 4 30/35 28
LM02C.003 200 4 30/35 32
LM02C.004 250 4 30/35 40
LM02C.005 300 4 30/35 48
LM02C.006 350 4 30/35 54
I .
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LM 03 Lame circolari a buon grado di finitura
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vl CODICE
\| CODE

o B \ LMO3A.001 20/30

10°— = LMO03A.002 150 32 20/30 30
LMO03A.003 180 32 30/35 36
LMO3A.004 200 3,2 30/35 40
LMO3A.005 250 3,2 30/35 48
LMO3A.006 300 3,2 30/35 60
LMO3A.007 320 3,5 30/35 72
LMO3A.008 330 3,5 30/35 72
LMO3A.009 350 3,5 30/35 72
LMO3A.010 400 3,8 30/35 80

SN N N
CODE mm
LMO03B.001 30/35
LMO03B.002 200 25 30/35 40
LMO03B.003 250 25 30/35 48
LMO03B.004 300 25 30/35 60
NN
CODE

LM03C.001 4 30/35
LMO03C.002 150 4 30/35 30
LMO03C.003 180 4 30/35 36
LMO03C.004 200 4 30/35 40
LMO03C.005 250 4 30/35 48
LMO03C.006 300 4 30/35 60
LM03C.007 350 4 30/35 72

Impiegate anche per tagli di truciolare
Also used for cutting chip-plate




L MO 4 Circolari per tagli di compensati, pannelli in
multistrato e lamintai plastici

vl CODICE
\| CODE

o B \ LMO4A.001 20/30

10°— =1 LMO04A.002 150 32 20/30 36
LMO04A.003 160 32 20/30 36
LMO4A.004 180 3,2 30/35 40
LMO4A.005 200 3,2 30/35 48
LMO04A.006 250 3,2 30/35 60
LMO04A.007 300 3,2 30/35 72
LMO4A.008 350 3,5 30/35 84
LMO04A.009 400 3,8 30/35 96
LMO04A.010 450 40 30/35 108
LMO4A.011 500 42 30/35 120

ESENENENER
CODE mm
LMO04B.001 20/30
LMO04B.002 150 25 20/30 36
LMO04B.003 160 25 20/30 36
LMO04B.004 180 25 30/35 40
LMO04B.005 200 25 30/35 48
LMO04B.006 250 25 30/35 60
LMO04B.007 300 25 30/35 72
NN
CODE

LMO04C.001 4 20/30/35
LMO04C.002 125 4 20/30/35 30
LM04C.003 140 4 30/35 36
LMO04C.004 150 4 30/35 36
LMO04C.005 160 4 30/35 36
LMO04C.006 180 4 30/35 40
LMO04C.007 200 4 30/35 48
LM04C.008 250 4 30/35 60
LMO04C.009 300 4 30/35 72

(0]
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L M 0 Lame circolari a dentatura passo fine per ottima
5 finitura

C CENTERINOX

vl CODICE
\| CODE

o B | LMO5A.001 125 20/30
15— =T LMO5A.002 140 3,2 20/30 48
LMO5A.003 150 3,2 20/30 48
LMO5A.004 160 3,2 20/30 48
LMO5A.005 180 3,2 20/30 56
LMO5A.006 200 3,2 20/30/32 64
LMO5A.007 225 3,2 20/30 72
LMO5A.008 250 3,2 20/30/32 80
LMO5A.009 275 3,2 20/30/32 84
LMO5A.010 280 3,2 30 80
LMO5A.011 300 3,2 20/30/32 9
LMO5A.012 320 3,2 20/30 100
LMO5A.013 330 3,2 20/30 100
LMO5A.014 350 3,5 20/30/32 108
LMO5A.015 370 3,5 30/35 108
LMO5A.016 400 3,8 30/35 120
LMO5A.017 450 42 30/35 132
R N N
CODE
LMO5B.001 20/30
LMO05B.002 150 2,5 20/30 48
LMO05B.003 160 2,5 20/30 48
LMO05B.004 180 2,5 20/30 56
LMO5B.005 200 2,5 20/30 64
LMO5B.006 250 2,5 20/30 80
LMO05B.007 300 2,5 20/30 9
N N
CODE
LMO05C.001 150 4 30/35
LM05C.002 200 4 30/35 64
LM05C.003 250 4 30/35 80
LMO05C.004 300 4 30/35 9
LMO05C.005 350 4 30/35 108
] .



L M 0 6 Lame circolari ad uso esclusivo per tagli di
cornici (Special Cornici)

vl CODICE Bc
\| CODE mm mm mm mm

L . \| LM06.001 *200 20/30

20— 20 LM06.002 *225 28 22 20/30 72
LM06.003 *250 3,1 2,2 20/30 60
LM06.004 *250 3,0 2,5 20/30 80
LMO06.005 *300 3,1 2,2 20/30 72
LM06.006 *300 3,0 2,5 20/30 96
LMO06.007 *330 3,2 2,8 20/30 100
LM06.008 *350 3,4 2,5 20/30 84
LMO06.009 *350 3,2 2,8 20/30 108

L M07 Lame circolari per tagli di plastica a denti

alternati sbozzatori

vl CODICE
\| CODE mm mm mm

L . \| LM07.001 20/30
0~ 20 LM07.002 200 3,2 20/30 64
LM07.003 250 2,5 20/30 80
LMO07.004 250 3,2 20/30 80
LMO07.005 300 2,5 20/30 96
LMO07.006 300 3,2 20/30 96
LMO07.007 350 3,5 20/30 108
LM 08 Lame circolari per tagli di altissima precisione

vl CODICE
\| CODE mm mm mm

B B | LM08.001 20/30
15— 0 LM08.002 200 3,0 20/30 80
LM08.003 250 2,5 20/30 100
LM08.004 250 3,0 20/30 100
LM08.005 300 2,5 20/30 120
LM08.006 300 3,0 20/30 120
LM08.007 350 3,2 20/30 124
I .
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L M Lame circolari a spessore sottile per legni pregiati
09 ad alto rendimento

vl CODICE
\| CODE

L . \| LM09.001 2 30/35

Eil b I LM09.002 120 2 30/35 30
LM09.003 150 2 30/35 24
LM09.004 150 2 30/35 36
LM09.005 150 2 30/35 48
LM09.006 180 2 30/35 24
LM09.007 180 2 30/35 40
LM09.008 180 2 30/35 56
LM09.009 200 2,2 30/35 24
LM09.010 200 2,2 30/35 48
LM09.011 200 2,2 30/35 64
LM09.012 250 2,2 30/35 40
LM09.013 250 2,2 30/35 60
LM09.014 250 2,2 30/35 80
LM09.015 300 2,2 30/35 24
LM09.016 300 2,2 30/35 36
LM09.017 300 2,2 30/35 48
LM09.018 300 2,2 30/35 96

L M 0 1 0 Lame circolari a spessore extrasottile con corpo

in acciaio speciale di grande tenacita

C CENTERINOX

vl CODICE
\| CODE

o \ LM010.001 30/35
10°— 0 LM010.002 125 16 30/35 30
LM010.003 150 16 30/35/40 24
LM010.004 150 1,6 30/35 36
LM010.005 150 1,6 30/35 48
LM010.006 180 1,6 30/35 24
LM010.007 180 16 30/35 56
LM010.008 200 1,8 30/35 24
LM010.009 200 1,8 30/35 48
LM010.010 200 1,8 30/35 64
LM010.011 200 2 30/35 24
LM010.012 200 2 30/35 48
LM010.013 200 2 30/35 64
LM010.014 250 2 30/35 40
LM010.015 250 2 30/35 60
LM010.016 250 2 30/35 80
LM010.017 300 2 30/35 24
LM010.018 300 2 30/35 48
LM010.019 300 2 30/35 96
] .



L M 0 1 1 Lame circolari a spessore extrasottile con corpo
rinforzato

Extrathin circular saw blades with stiffened body

—————— .
100 [~ — 3“ \ CODE mm mm mm
" LMO011.001 125 1,5 30/35 24
g LM011.002 125 1,5 30/35 30
E: LMO011.003 150 1,5 30/35 24
—— = LM011.004 150 1,5 30/35 36
f LM011.005 150 1,5 30/35 48
LM011.006 180 1.5 30/35 40
LM011.007 180 1,5 30/35 56
LM011.008 200 18 30/35 48
LM011.009 200 1,5 30/35 64
LM011.010 250 1,6 30/35 60
LMO011.011 250 1,6 30/35 80
LM011.012 300 1,6 30/35 72
LM011.013 300 1,6 30/35 96
| .
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Lame circolari per ricambi truciolari con riporti in

HM Special - HM Plus

13

CODICE D) B d
CODE mm mm mm
41 80

LM012.001
LMO012.002
LM012.003
LM012.004
LM012.005
LM012.006
LM012.007
LM012.008
LM012.009
LM012.010
LM012.011
LM012.012
LM012.013
LM012.014
LM012.015
LM012.016
LM012.017
LM012.018
LM012.019
LM012.020
LM012.021
LM012.022
LM012.023
LM012.024
LM012.025

200/205
200/205
200/205
200/205
200/205
200/205
250/255
250/255
250/255
250/255
250/255
250/255
250/255
250/255
250/255
250/255
250/255
250/255
300
300
300
300
300
350
350

44-4
4.1 80 48-2
41 80 48
4.1 80 60-2
41 80 60-4
4.1 80 60
41 80/100/130 40
4.1 80 54
41 80 56
4.1 100/130 60
4,1 130 60-2
4,1 130 60-4
4,1 80/100 60-6
4,1 80/100 72-6
4,1 80/100 78-6
4,1 80/130 80
4,1 130 80-2
4,1 130 80-4
41 80/130/155 48
4.1 80/130/155 72
41 130 72-2
4.1 155 72-6
4.1 130/140/155 96
4.1 155/170 54
41 155/170 84

I



Settori per truciolatori - HM Special

/Ul

Segments for trimming hoggers - HM special

CODICE
CODE mm

LMO13A.001

LMO013A.002 250 4 14
LMO013A.003 300 4 14
BN
CODE mm
LMO013B.001
LM013B.002 300
N
CODE mm
LM013C.001
LM013C.002 250
.

—
o
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L MO 14A Lame circolari incisori per squadratrici con riporto in
HM Special - HM Plus

C CENTERINOX

12° CODE mm m ok
3,2 20

S 071> \“’ = o = T LMO014A.001 100 20/30
LMO014A.002 105 3.2 20/30 20
LMO014A.003 110 3,2 20/30 20
LMO014A.004 115 3.2 20/30 24
LMO014A.005 120 3,2 20/30 24
LMO014A.006 120 3.2 20/30 30
LMO14A.007 125 3,2 20/30 24
LMO014A.008 125 32 20/30 30
LMO014A.009 125 3,2 20/30 36
LMO014A.010 130 352 20/30 24
LMO014A.011 130 3,2 20/30 30
LMO014A.012 140 3,2 20/30 24
LMO014A.013 140 3,2 20/30 36
LMO014A.014 140 3,2 20/30 48
LMO014A.015 150 3,2 20/30/40 24
LMO014A.016 150 3,2 20/30/40/55/60 36
LMO014A.017 150 3,2 35+4 36
LMO014A.018 150 3.2 50+3 36
LMO014A.019 150 3,2 20/30/40/55/60 48
LMO014A.020 150 3.2 50+3 48
LMO014A.021 160 3,2 20/30/40/55/60 24
LMO014A.022 160 3.2 20/30/40/55/60 36
LMO014A.023 160 3,2 20/30/40/55/60 48
LMO014A.024 170 3.2 20/30/40/55/60 36
LMO014A.025 180 3,2 30/40/55/60 40
LMO014A.026 180 32 50+3 40
LMO014A.027 180 3,2 30/40/55/60 56
LMO014A.028 180 352 50+3 56
LMO014A.029 180 3,2 65+6 56
LMO014A.030 200 3,2 30/40/60/70 40
LMO014A.031 200 3,2 30/40/60/70 48
LMO014A.032 200 3,2 30/40/60/70 64
LMO014A.033 200 3,2 20/30 64
LMO014A.034 230 3,2 20/30 72

| |

15



LM014B/C

Lame circolari incisori per squadratrici con ripor-

to in HM Special - HM Plus

Fig.A Fig.B CODICE
10° CODE
S 0 \“’ e LMO014B.001 120 20/30
10°. — ~ 10

- LMO014B.002 125 315 20/30 24
LMO014B.003 125 3,56 20/30 30
LMO014B.004 130 315) 20/30 24
LMO014B.005 130 3,5 20/30 30
N.B. Gli incisori vengono forniti a rlqh/esta. LMO14B.006 150 35 30/35 24

nelle sequenti forme di affilatura:
Fig. A - denti tutti a destra o a sinistra. LM014B.007 150 3,5 30/35/40 36
Fig. B - denti alternati LM014B.008 150 35 30/35/40 48
. ) LMO014B.009 160 3,5 30/35/40 36

N.B. Scoring saw blades shall be supplied,
if requested, according to following grinding form: LM014B.010 160 3.5 30/35/40 48
Picture A - teeth completely on the right or on the left. LMO014B.011 180 35 30/40/55 40

Picture B - alternate teeth.
LMO014B.012 200 315 30/40/55 48

Fig.A Fig.B CODICE
\ CODE
- \l LM014C.001 125 20/30

2 S LM014C.002 150 4,6 20/30 24
LMO014C.003 150 4,6 20/30 36
LMO014C.004 180 4,6 30/40 36
LMO014C.005 200 4,6 30/40 40
N.B. Gli incisori vengor_ro forniti {3 rlqh/esta LMO14C.006 250 46 30/55 60

nelle sequenti forme di affilatura:
Fig. A - denti alternati LM014C.007 260 4,6 30/55 60
Fig. B - denti piani LM014C.008 270 46 30/55 40
, o LMO014C.009 270 4,6 30/55 60

N.B. Scoring saw blades shall be supplied, if
requested, according to following grinding form: LM014C.010 280 4,6 55+3 48
Picture A - alternate teeth LMO014C.011 300 4,6 30/50/65/80 48

Picture B - flat teeth
LMO014C.012 300 4,6 30/65/80 72
LM014C.013 300 4.8 80+2 72

—_
(o))
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LMO15

Lame incisori con affilatura a dente conico in HM
Special - HM Plus

17

\l

CODICE D)
CODE mm
80

LM015.001
LM015.002
LM015.003
LMO015.004
LM015.005
LMO015.006
LM015.007
LM015.008
LM015.009
LMO015.010
LM015.011
LM015.012
LM015.013
LM015.014
LMO015.015
LMO015.016
LM015.017
LM015.018
LM015.019
LM015.020
LM015.021
LM015.022
LM015.023
LMO015.024
LM015.025
LM015.026
LM015.027
LM015.028
LM015.029
LM015.030
LMO015.031
LM015.032
LM015.033
LMO015.034
LMO015.035
LMO015.036
LM015.037
LM015.038
LM015.039
LMO015.040
LMO015.041
LMO015.042

90
100
110
115
120
120
120
125
125
125
125
127
127
140
140
150
150
150
150
150
150
160
160
160
180
180
180
200
200
200
200
215
215
215
250
280
300
300
300
320
320

B Bc d
mm mm mm
2,2 20 12

3,1/4,3
3,1/4,3
3,1/4,3
3,1/4,3
3,1/4,3
3,1/4,3
3,2/4,5
3,4/4,6
3,1/4,3
3,4/4,6
4,4/5,5
4,6/5,5
3,4/4,6
4,4/5,5
3,4/4,6
4,4/5,5
3,1/4,3
3,4/4,6
4,4/5,5
3,1/4,3
3,4/4,6
4,4/5,5
3,4/4,6
4,4/5,5
4,6/5,5
4,4/5,5
4,4/5,5
4,8/5,8
3,4/4,6
4,4/5,5
4,6/5,5
4,8/5,8
4,4/5,5
4,4/5,5
4,4/5,5
4,4/5,5
4,4/5,5
4,4/5,5
4,4/5,5
4,6/5,5
4,4/5,5
4,4/5,5

2,2 20/30 12
2,2 20 20
2,2 20 20
2,2 20 24
2,2 20 24
2,2 20 20
2,5 20 24
2,2 20 24
2,5 20 24

3 20/45 24
3.2 20/45 24
2,5 20/45 24
3,2 20/45 24
2,5 30/40/45 24

3 30/40/45 24
2,2 20/30 24
25 20/30 24

3 20/30/45 24
2,2 20/30 36
2,5 20/30 36

3 20/30 36
2,5 30/40 36

3 30/45/55+3 36
3,2 55+3 36
3.2 70+4 30
3,2 20/45/50+3 36
3,5 20/45/50+3 36
2,5 20/30/45/65+4 36
3,2 20/30/45/65+4/80+2 36
3,2 20/30/45/65+4/80+2 36
3,5 20/30/45/65+4/80+2 36
3,2 50+3 36
3.2 50+3 42
3,2 50+3 60
3.2 30 60
3,2 55+3 48
3.2 50/65/80 48
3,2 50/65/80 72
3,2 50/65/80 72
3,2 50/65/80 60
3,2 50/65/80 72

|



L M 0 1 6 Lame circolari per intestare in HM Special

10°
15° 15° CODICE
N \ ----
Vo \
[
I I

LM016.001
LMO016.002 90 4 30 20
LM 01 7 Lame incisori a spessore regolabile in Hm Special

. \”," CODICE
0 =) |~ \ CODE mm

LMO017.001 2,8/3,6 20/22 10+10
LMO017.002 120 2,8/3,6 20/22 12+12
LMO017.003 125 2,8/3,6 20/22 12+12
LMO017.004 125 4,4/5,5 20+4+1 20+20
LMO017.005 130 2,8/3,6 20/22 12+12
LMO017.006 150 3,5/4,5 20/30 12+12
LMO017.007 150 4.4/5,5 20/30 18+18
LMO017.008 160 4.4/5,5 20/30 18+18
LMO017.009 180 4.4/5,5 20/30 18+18
LMO017.010 200 3,4/4,4 20/30 30+30
LMO017.011 200 4.4/5,5 20/30 30+30
LMO017.012 300 4,3/5,5 50+3 32+32
LMO017.013 320 4,4/5,5 45/50 32+32
LM017.014 340 4,4/5,5 45/50 32+32
L M 0 1 8 Lame incisori per macchine bodatrici in HM Special

‘\°|° CODICE
R | CODE

~10°7 105
LMO018.001 20/30 20+4
LMO018.002 130 3,6 30+4 20+4
LMO018.003 140 3,2 30 24+4
LMO018.004 150 3,2 30 28+4
LMO018.005 150 3,6 35+4 24+6
LMO018.006 170 3.2 20/30 24+4
I .
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L M01 9 A Lame circolari per sezionatrici con riporto in
HM Special - HM Plus

C CENTERINOX

vl CODICE D B Bc d
\ CODE mm mm mm mm
300 4.4 3 48

— - \| LMO19A.001 , 48/60/72

LMO019A.002 300 4,4 3 48/60/72 60
LMO019A.003 300 4,4 3 48/60/72 72
LMO019A.004 350 4,4 3 30/75/80 36
LMO019A.005 350 4,4 3 30/75/80 48
LMO019A.006 350 4,4 3 30/75/80 54
LMO019A.007 350 4,6 3,2 30/75/80 54
LMO019A.008 350 4,4 3 30/75/80 72
LMO19A.009 350 4,6 3,2 30/75/80 72
LMO019A.010 350 4,4 3 30/75/80 84
LMO19A.011 355 4,4 3 30/75/80 72
LMO019A.012 360 4,4 3 30/75/80 72
LMO019A.013 370 4,4 3 30/75/80 72
LMO019A.014 370 4,6 3,2 30/75/80 72
LMO019A.015 380 4,6 3,2 60 60
LMO019A.016 380 4,8 3,5 60/80 60
LMO019A.017 380 4,6 3,2 60 72
LMO019A.018 380 4,8 3,5 60/80 72
LMO019A.019 380 4,6 3,2 60 84
LMO019A.020 380 4,8 3.5 60/80 84
LMO019A.021 400 4,4 3 30/75/80 36
LMO019A.022 400 4,4 3 30/75/80 48
LMO019A.023 400 4,4 3 30/75/80 60
LMO019A.024 400 4,6 3.2 30/75/80 60
LMO019A.025 400 4,4 3 30/75/80 72
LMO019A.026 400 4,6 3.2 30/75/80 72
LMO19A.027 410 4,4 3 75180 40
LMO019A.028 410 4,4 3 75/80 60
LMO019A.029 420 4,4 3,2 30/75/80 54
LMO019A.030 420 4,4 3,2 30/75/80 72
LMO19A.031 430 4,6 3,2 75/80 60
LMO019A.032 450 4,6 3,2 40/50/75 54
LMO019A.033 450 4,8 3,5 60/80 60
LMO019A.034 450 4,6 3,2 40/50/75 72
LMO019A.035 450 4,8 3,5 60/80 72
LMO019A.036 470 4,6 3.2 50/75 60
LMO019A.037 500 4,6 3,2 80 40
LMO019A.038 500 4,6 3.2 80 60
LMO019A.039 500 4,6 3,2 80 80
| |



LMO019B

Lame circolari per sezionatrici con riporto in

HM Special - HM Plus

|
o AN e T T \l
45/ \45 T
I

CODICE
CODE

LM019B.001
LMO019B.002
LMO019B.003
LMO019B.004
LMO019B.005
LMO019B.006
LMO019B.007
LM019B.008
LMO019B.009
LM019B.010
LM019B.011
LMO019B.012
LMO019B.013
LMO019B.014
LMO019B.015
LMO019B.016
LMO019B.017
LMO019B.018
LMO019B.019
LMO019B.020
LM019B.021
LMO019B.022
LMO019B.023
LMO019B.024
LMO019B.025
LMO019B.026
LMO019B.027
LM019B.028
LM019B.029
LMO019B.030
LMO019B.031
LMO019B.032
LMO019B.033
LM019B.034
LMO019B.035
LMO019B.036
LMO019B.037
LMO019B.038
LMO019B.039
LMO019B.040
LM019B.041
LMO019B.042

300
300
350
350
350
350
350
350
350
350
355
360
370
370
380
380
380
380
380
380
400
400
400
400
400
400
410
410
420
420
430
430
430
450
450
450
450
470
500
500
500

D B Bc d
mm mm mm mm
300 4.4 3 48

48/60/72
44 3 48/60/72 60
44 3 48/60/72 72
44 3 30/75/80 36
44 3 30/75/80 48
44 3 30/75/80 54
46 32  30/75/80 54
44 3 30/75/80 72
46 32 30/75)80 72
44 3 30/75/80 84
44 3 30 108
44 3 30/75/80 72
44 3 30/75/80 72
44 3 30 72
46 32  30/75/80 72
46 3,2 80+8 60
48 3,5 60/80 60
46 3,2 60 72
48 3,5 60/80 72
46 3,2 60 84
48 3,5 60/80 84
44 3 30/75/80 36
44 3 30/75/80 48
44 3 30/75/80 60
46 32 30/75/80 60
44 3 30/75/80 72
46 32  30/75)80 72
44 3 75/80 40
46 32 75/80+8 60
46 32  30/75/80 54
46 32  30/75/80 72
44 3,2 75/80 60
44 3,2 75/80 72
44 3,2 75/80 96
46 32 40/50/75 54
48 3,5 60/80 60
46 32 40/75/80 72
48 3,5 60/80 72
46 3,2 50/75 60
46 3,2 80 40
46 3,2 80 60
46 3,2 80 80

I
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C CENTERINOX

LMO020

Lame circolari con riporto in HM Special e HM Plus
per sezionare pannelli rivestiti

100 —Y~ J0°

fig. mod. A (*)

50 A\ 45° T
/\H

fig. mod. B (**)

300 HL_soT
- ~
~

fig. mod. A (*)

21

>||e04mm
o

N\VY\\U\D\

\AUAUAY

CODICE
CODE

LMO020A.001
LMO020A.002 250 3,2 30 80
LMO020A.003 300 3,2 30 72
LMO020A.004 300 3,2 30 96
LM020A.005 350 3,5 30/75 54
LM020A.006 350 345 30/75 72
LM020A.007 350 3,5 30 84
LMO020A.008 350 3835 30 108
LM020A.009 350 3,5 30 108
LMO020A.010 400 3,8 30 120
N
CODE mm
LM020B.001
LM020B.002 220 3,2 30 64
LM020B.003 230 3,2 20/30 72
LM020B.004 250 3,2 30 60
LM020B.005 250 3,2 30 80
LM020B.006 300 3,2 30 72
LM020B.007 300 3,2 30 96
LM020B.008 350 315 30/75 54
LM020B.009 350 3,5 30/75 72
LM020B.010 350 315 30 84
LMO020B.011 350 3,35 30 108
LM020B.012 350 315 30 108
LM020B.013 400 3,8 30 120
ESENEEEND
CODE
LM020C.001 20/30
LM020C.002 300 3,2 25 20/30 96
LM020C.003 350 3,5 2,8 20/30 108

N.B. Gli eventuali fori di trascinamento sono inclusi nel prezzo
(*) A dente alternato (**) A dente piano trapezoidale

N.B. Possible feed motion bores shall be included in the price
(*) Alternate tooth (**) Trapezoidal flat tooth




LM 02 1A Lame circolari per canali in HM Special e HM Plus

" CODICE D B d
\| CODE mm mm mm
\ 1,6 12

LMO021A.001 120 30/35/40

LMO021A.002 120 1,6 30/35/40 24
LMO021A.003 120 2 30/35/40 12
LMO021A.004 120 2 30/35/40 24
LMO021A.005 120 3 30/35/40 12
LMO021A.006 120 3 30/35/40 24
LMO021A.007 120 3,5 30/35/40 12
LMO021A.008 120 3.5 30/35/40 24
LMO021A.009 120 4 30/35/40 12
LMO021A.010 120 4 30/35/40 24
LM021A.011 120 5 30/35/40 12
LMO021A.012 120 5 30/35/40 24
LMO021A.013 120 5,5 30/35/40 12
LMO021A.014 120 5,5 30/35/40 24
LMO021A.015 120 6 30/35/40 12
LMO021A.016 120 6 30/35/40 24
LMO021A.017 120 7 30/35/40 12
LMO021A.018 120 8 30/35/40 12
LMO021A.019 120 9 30/35/40 12
LMO021A.020 120 10 30/35/40 12
LMO021A.021 140 1,6 30/35/40 12
LMO021A.022 140 1,6 30/35/40 24
LMO021A.023 140 2 30/35/40 12
LMO021A.024 140 2 30/35/40 24
LMO021A.025 140 3 30/35/40 12
LMO021A.026 140 3 30/35/40 24
LMO021A.027 140 3,5 30/35/40 12
LMO021A.028 140 315 30/35/40 24
LM021A.029 140 4 30/35/40 12
LMO021A.030 140 4 30/35/40 24
LMO021A.031 140 5 30/35/40 12
LMO021A.032 140 5 30/35/40 24
LMO021A.033 140 5,5 30/35/40 12
LMO021A.034 140 5,5 30/35/40 24
LMO021A.035 140 6 30/35/40 12
LMO021A.036 140 6 30/35/40 24
LMO021A.037 140 7 30/35/40 12
LMO021A.038 140 7 30/35/40 24
LMO021A.039 140 8 30/35/40 12
LMO021A.040 140 8 30/35/40 24
LMO021A.041 140 9 30/35/40 12
LMO021A.042 140 9 30/35/40 24
LMO021A.043 140 10 30/35/40 12
LMO021A.044 140 10 30/35/40 24
LMO021A.045 150 1,6 30/35/40 12

| |
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C CENTERINOX

LMO021A

23

CODICE
CODE

LMO021A.046
LMO021A.047
LMO021A.048
LMO021A.049
LMO021A.050
LMO021A.051
LMO021A.052
LMO021A.053
LMO021A.054
LMO021A.055
LMO021A.056
LMO021A.057
LM021A.058
LMO021A.059
LMO021A.060
LMO021A.061
LMO021A.062
LMO021A.063
LMO021A.064
LMO021A.065
LMO021A.066
LMO021A.067
LMO021A.068
LMO021A.069
LMO021A.070
LMO021A.071
LMO021A.072
LMO021A.073
LMO021A.074
LMO021A.075
LM021A.076
LMO021A.077
LMO021A.078
LMO021A.079
LMO021A.080
LMO021A.081
LMO021A.082
LMO021A.083
LMO021A.084
LMO021A.085
LMO021A.086
LMO021A.087
LMO021A.088
LMO021A.089
LMO021A.090

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
180
180
180
180
180
180
180

30/35/40
2 30/35/40 12
2 30/35/40 24
3 30/35/40 12
3 30/35/40 24
3,5 30/35/40 12
3,5 30/35/40 24
4 30/35/40 12
4 30/35/40 24
4,5 30/35/40 12
4,5 30/35/40 24
5 30/35/40 12
5 30/35/40 24
5,5 30/35/40 12
5,5 30/35/40 24
6 30/35/40 12
6 30/35/40 24
7 30/35/40 12
7 30/35/40 24
8 30/35/40 12
8 30/35/40 24
9 30/35/40 12
9 30/35/40 24
10 30/35/40 12
10 30/35/40 24
1,6 30/35/40 24
2 30/35/40 24
3 30/35/40 24
3,5 30/35/40 24
4 30/35/40 24
4,5 30/35/40 24
5 30/35/40 24
55 30/35/40 24
6 30/35/40 24
7 30/35/40 24
8 30/35/40 24
9 30/35/40 24
10 30/35/40 24
1,6 30/35/40 24
2 30/35/40 24
3 30/35/40 24
3,5 30/35/40 24
4 30/35/40 24
4,5 30/35/40 24
5 30/35/40 24
|



LMO021A

CODICE D) B
CODE mm mm
5,5

d
mm
24

LMO021A.091 180 30/35/40

LMO021A.092 180 6 30/35/40 24
LMO021A.093 180 7 30/35/40 24
LM021A.094 180 8 30/35/40 24
LMO021A.095 180 9 30/35/40 24
LMO021A.096 180 10 30/35/40 24
LMO021A.097 200 1,6 30/35/40 24
LM021A.098 200 2 30/35/40 24
LMO021A.099 200 3 30/35/40 24
LM021A.100 200 3.5 30/35/40 24
LMO021A.101 200 4 30/35/40 24
LM021A.102 200 4,5 30/35/40 24
LM021A.103 200 5 30/35/40 24
LMO021A.104 200 5,5 30/35/40 24
LMO021A.105 200 6 30/35/40 24
LMO021A.106 200 30/35/40 24
LMO021A.107 200 30/35/40 24
LMO021A.108 200 30/35/40 24
LMO021A.109 200 10 30/35/40 24

|
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C CENTERINOX

L MO 21 B Lame circolari per scanalature in HM Special e
HM Plus ad alto rendimento

\°°u AN
CODE mm mm mm
i LM021B.001 140 4 30/35/40 36
D\ LM021B.002 140 4,5 30/35/40 36
LM021B.003 140 5 30/35/40 36

LMO021B.004 140 5,5 30/35/40 36
LM021B.005 140 6 30/35/40 36
LM021B.006 140 6,5 30/35/40 36
LM021B.007 150 4 30/35/40 36
LM021B.008 150 4,5 30/35/40 36
LM021B.009 150 5 30/35/40 36
LM021B.010 150 5,5 30/35/40 36
LM021B.011 150 6 30/35/40 36
LM021B.012 150 6,5 30/35/40 36
LM021B.013 160 4 30/35/40 36
LM021B.014 160 4,5 30/35/40 36
LM021B.015 160 5 30/35/40 36
LM021B.016 160 55 30/35/40 36
LM021B.017 160 6 30/35/40 36
LM021B.018 160 6,5 30/35/40 36
LM021B.019 180 4 30/35/40 40
LM021B.020 180 4,5 30/35/40 40
LM021B.021 180 5 30/35/40 40
LM021B.022 180 5,5 30/35/40 40
LM021B.023 180 6 30/35/40 40
LM021B.024 180 6,5 30/35/40 40
LM021B.025 200 4 30/35/40 32
LM021B.026 200 4 30/35/40 40
LM021B.027 200 4 30/35/40 48
LM021B.028 200 4 30/35/40 64
LM021B.029 200 4,5 30/35/40 32
LM021B.030 200 4,5 30/35/40 40
LM021B.031 200 4,5 30/35/40 48
LM021B.032 200 4,5 30/35/40 64
LM021B.033 200 5 30/35/40 32
LM021B.034 200 5 30/35/40 40
LM021B.035 200 5 30/35/40 48
LM021B.036 200 55 30/35/40 32
N.B. Costo netto cadauno per eventuali fori LM021B.037 200 5.5 30/35/40 48
di trascinamento o di fissaggio LM021B.038 200 6 30/35/40 32
fn 25(/ i?é ;I;?»,SéngGé 280” svasatura LM021B.040 200 6,5 30/35/40 32
LMO021B.041 200 6,5 30/35/40 48
N.B. Net cost each for possible feed motion LM021B.042 250 4 30/35/40 40
bores or clamping bores LM0218B.043 250 4 30/35/40 60
NOLEOWTION CONTERUNK- €207 ena w1 we
LM021B.045 250 4,5 30/35/40 40

screw max. mm.6 - € 3,10

| |
25




CODICE D) B d
CODE mm mm mm
250 4,5

LM021B.046 30/35/40 60
LM021B.047 250 5 30/35/40 40
LM021B.048 250 5 30/35/40 60
LM021B.049 250 55 30/35/40 40
LM021B.050 250 55 30/35/40 60
LM021B.051 250 6 30/35/40 40
LM021B.052 250 6 30/35/40 60
LM021B.053 250 6,5 30/35/40 40
LM021B.054 250 6,5 30/35/40 60
LM021B.055 300 4 30/35/40 48
LM021B.056 300 4,5 30/35/40 48
LM021B.057 300 4 30/35/40 72
LM021B.058 300 4,5 30/35/40 72
LM021B.059 300 5 30/35/40 48
LM021B.060 300 5 30/35/40 72
LM021B.061 300 55 30/35/40 48
LM021B.062 300 55 30/35/40 72
LM021B.063 300 6 30/35/40 48
LM021B.064 300 6 30/35/40 72
LM021B.065 300 6,5 30/35/40 48
LM021B.066 300 6,5 30/35/40 72

N.B. Costo netto cadauno per eventuali fori

di trascinamento o di fissaggio

FORI DI TRASCINAMENTO - € 2,07

FORI DI FISSAGGIO con svasatura

max vite mm.6 - € 3,10

N.B. Net cost each for possible feed motion

bores or clamping bores

PINHOLES WITHOUT COUNTERSUNK - € 2,07

PINHOLES WITH COUNTERSUNK

screw max. mm.6 - € 3,10

I I
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LM 02 2 Frese a diversi spessori

C CENTERINOX

Millers having different thickness

CODICE
CODE

LM022.001 1,5/212,5/3 6/8/10/12

LM022.002 50 1,5/2/2,5/3 6/8/10/12

LM022.003 60 1,5/212,5/3 6/8/10/12

LM022.004 70 1,5/2/2,5/3 8/10/12 12
LM022.005 80 1,5/2/2,5/3 10/12/16/20 12
LM022.006 90 1,5/2/2,5/3 10/12/16/20 12
LM022.007 100 2/2,5/3 20 12
LM022.008 100 4 20/22 6
LM022.009 100 3,9 20/22 12+LT




LMO023

Lame circolari per macchine portatili

CODICE D) B d
CODE mm mm mm
2,8 20 12

\\: LM023.001 120
LM023.002 120
W\ LM023.003 125
LM023.004 125
LM023.005 130
LM023.006 140
LM023.007 150
LM023.008 150
LM023.009 155
LM023.010 160
LM023.011 160
LM023.012 165
LM023.013 165
LM023.014 170
LM023.015 180
LM023.016 180
LM023.017 185
LM023.018 185
LM023.019 190
LM023.020 190
LM023.021 200
LM023.022 205
LM023.023 210
LM023.024 216
LM023.025 220
LM023.026 220
LM023.027 230
LM023.028 230
LM023.029 235
LM023.030 235
LM023.031 235
LM023.032 240
LM023.033 240
LM023.034 260
LM023.035 260
LM023.036 265
LM023.037 270
LM023.038 275
LM023.039 280
LM023.040 305
LM023.041 305
|

2,8 20 24
2,8 20 12
2,8 20/16/12,75 24
2,8 20/16/12,75 24
2,8 20/16/12,75 24
2,8 20/16/12,75 24
2,8 20/30 30
2,8 20/30 24
2,8 20/30 24
2,8 20/30 30
2,8 20/30 24
2,8 20/30 30
2,8 20/30 24
2,8 20/30 24
2,8 20/30 36
2,8 20/30 24
2,8 20/30 40
2,8 20/30 24
2,8 20/30 36
2,8 30 32
2,8 30 30
2,8 30 32
2,8 30 54
2,8 30 24
2,8 30 36
2,8 30 24
2,8 30 48
2,8 30 24
2,8 30 36
2,8 30 48
2,8 30 24
2,8 30 48
2,8 30 28
2,8 30 60
2,8 30 24
2,8 30 60
2,8 30 40
2,8 30 36
2,8 30 72
2,8 30 96
|
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L M 0 2 4 Lame circolari per alluminio e metalli leggeri non
ferrosi

L R
_______ °y CODE
45 1 r 45 T LM024.001 20/30
@\B\D\ LM024.002 160 3.2 20/30 48
LM024.003

180 3,2 20/30 40
LM024.004 180 3,2 20/30 56
LM024.005 200 3,2 30/32 48
LM024.006 200 3,2 30/32 64
LM024.007 225 3,2 30/32 72
LM024.008 250 3,2 20/32 60
LM024.009 250 3,2 20/32 80
LM024.010 275 3,2 30/32 84
LM024.011 300 3,2 30/32 72
LM024.012 300 3,2 32 84
LM024.013 300 3,2 20/32 96
LM024.014 330 315 20/32 80
LM024.015 330 3,5 20/32 100
LM024.016 350 315 30/32 84
LM024.017 350 3,5 32 96
LM024.018 350 315 20/32 108
LM024.019 370 3,8 32/40 108
LM024.020 400 3,8 32/40 96
LM024.021 400 3,8 32/40 108
LM024.022 420 3,8 32/40 96
LM024.023 450 3,8 30/32 96
LM024.024 450 3,8 32/40 108
LM024.025 500 3,8 32/40 100
LM024.026 500 3,8 32/40 120
LM024.027 550 4 32 120

L M 02 5 Lame circolari per macchine edili

C CENTERINOX

10°
v CODICE
\l CODE
> Yy o LM025.001
S~
\ LM025.002 350 35 25 44

29



L M 02 6 Lame circolari per materiali ferrosi

OD CODICE -
e — — CODE mm mm mm
45° . 45°
2,4 20 24

pd > U LM026,001 115 ,

W LM026,002 130 24 20/30 24

! LM026,003 150 2,4 20/30 24
LM026,004 150 24 20/30 36

LM026,005 160 24 20/30 24

LM026,006 160 24 20/30 36

LM026,007 180 24 20/30 30

LM026,008 190 24 20/30 36

LM026,009 200 24 20/30 32

LM026,010 200 24 20/30 40

LM026,011 225 24 30 36

LM026,012 225 24 30 60

LM026,013 235 24 30 60

LM026,014 250 24 30 60

LM026,015 265 24 30 60

LM026,016 270 24 30 60

LM026,017 275 24 30 60

LM026,018 300 24 30 60

LM026,019 350 32 30 84

LM026,020 400 3.2 30 96

| |
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L M 0 27 Lame circolari per multilama senza limitatore di
truciolo

C CENTERINOX

H CODICE
= CODE
e

. U LM027A.001 30/35
W LM027A.002 225 3,2 30/40/60/70 20
! LM027A.003 250 3,2 60/70/80 20
LMO027A.004 250 3,2 60/70/80 24
LM027A.005 250 3,2 60/70/80 40
LMO027A.006 280 3,2 60/70/80 24
LM027A.007 300 3,2 50/60/70/80 18
LM027A.008 300 3,2 60/70/80 24
LM027A.009 300 3,2 60/70/80 28
LM027A.010 300 3,2 60/70/80 36
LM027A.011 300 3,2 60/70/80 48
LM027A.012 320 3,5 70/80/100 28
LM027A.013 350 3,5 70/80/100 28
LM027A.014 350 3,5 60/70/80 54
LM027A.015 380 3,8 70/80/100 32
LM027A.016 400 4 40/70/100 34
LM027A.017 450 45 40/70/100 36
LM027A.018 500 45 40 40

N N
CODE

LM027B.001 35/40
LM027B.002 225 2,2 60/70/80 20
LM027B.003 250 2,2 60/70/80 24
LM027B.004 250 2,5 60/70/80 24
LM027B.005 280 2,5 60/70/80 24
LM027B.006 300 2,5 60/70/80 24
LM027B.007 300 2,5 60/70/80 28
LM027B.008 320 3 60/70/80 28
LM027B.009 350 3 60/70/80 28

ESRENENENE
CODE

LM027C.001 35/40
LM027C.002 225 42 35/60/70/80 20
LM027C.003 250 4,2 35/60/70/80 20
LM027C.004 280 42 35/60/70/80 24
LM027C.005 300 4,2 35/60/70/80 24
LM027C.006 320 42 35/60/70/80 28
LM027C.007 350 4,2 35/60/70/80 28

| |



Lame circolari per multilama con limitatore di
LM 02 7-LT truciolo

vl CODICE
\l CODE

10° \_j LMO027A/LT.001 30/35 16+LT
LMO27A/LT.002 250 3,2 30/35/60/70/80  20+LT
LMO027A/LT.003 250 3,2 30/35/60/70/80  24+LT
LMO027A/LT.004 280 3,2 30/35/60/70/80  24+LT
LMO027A/LT.005 300 3,2 30/35/60/70/80  24+LT
LMO027A/LT.006 300 3,2 30/35/60/70/80  28+LT
LMO027A/LT.007 350 35 30/35/70/80 28+LT
LMO027A/LT.008 350 35 30/35 32+LT
LMO027A/LT.009 400 4 30/35 34+LT
LMO027A/LT.010 450 455 35/40 36+LT
LMO27A/LT.011 500 45 35/40 40+LT
LMO27A/LT.012 550 5 30 48+LT
RN
CODE
LM027B/LT.001 35/40 20+LT
LM027B/LT.002 250 2,5 30/35/60/70/80  24+LT
LM027B/LT.003 300 2,5 30/35/60/70/80  24+LT
LMO027B/LT.004 300 2,5 30/35/60/70/80  28+LT
LM027B/LT.005 350 3 30/35/60/70/80  28+LT
NN
CODE
LM027C/LT.001 35/60/70/80 20+LT
LM027C/LT.002 300 4,2 35/60/70/80 24+LT
LM027C/LT.003 350 4,2 35/60/70/80 28+LT

w
N
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C CENTERINOX

Lame circolari con rasanti in HM senza limitatore
L M 02 8A di tfruciolo

20° CODICE
1 ESEEEENER

1_0/0_’ = 700 LMO028A.001 *180 35/40 18+2
=~ LMO028A.002 *200 3.2 35/40 20+2 35
LMO028A.003 225 3,2 35/60/70 20+2 35
LMO028A.004 250 3.2 35/60/70 20+2 40
LMO028A.005 250 3,2 35/60/70/80 20+4 50
LMO028A.006 280 3.2 35/60/70/80 24+4 60
LMO028A.007 300 3.2 35/60/70/80 18+2 50
LMO028A.008 300 3.2 50/60/70/80 18+4 70
LMO028A.009 300 3.2 50/60/70/80 20+4 70
LMO028A.010 300 3,2 50/60/70/80 24+2 50
LMO028A.011 300 3,2 35/50/60/70/80 24+4 70
LMO028A.012 320 3,5 35/60/70/80 24+4 80
LMO028A.013 350 3,5 60/70/80 24+4 90
LMO028A.014 350 3,5 60/70/80 24+6 100
LMO028A.015 350 3,5 35/60/70/80 28+4 90
LMO028A.016 350 3,5 70/80/100 28+6 100
LMO028A.017 380 4 70/80/100 28+6 110
LMO028A.018 400 4 40/70/80/100 34+6 120
LMO028A.019 450 4,5 70/80 36+6 150

HTC Altezza di taglio consentita

(*) Le lame contraddistinte da questo simbolo si possono richiedere con trattamento di nichelatura,
con maggiorazione - Vedi Tabella

N.B. I fori delle clrcolari sono completi di chiavette standard di mm. 20x6 su fori @ 60/70 e di mm.
12x5 su fori @ 80

HTC Allowed cut depth

(*) Blades marked by this symbol may be required with nickel-plating and increase - See Table
N.B. Bores of circular saw blades are equipped with standard keyways mm. 20x6 for bores @
60/70 and mm. 12-5 for bores @ 80
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Lame circolari con rasanti in HM senza limitatore
LM 02 8B/ C di truciolo

20° CODICE
L EEEEEENE

1_0/0_’ ~ 7o LMO028B.001 180 35/40 18+2

=~ LM028B.002 *180 2,2 35/40 18+2 30
LM028B.003 180 2,5 35/40 18+2 30
LMO028B.004 *200 2,2 35/40 20+2 35
LM028B.005 200 2,5 35/40 20+2 35
LM028B.006 225 2,5 60/70/80 20+2 35
LM028B.007 250 2,2 60/70/80 24+2 40
LM028B.008 250 215 60/70/80 20+2 40
LM028B.009 250 2,5 60/70/80 20+4 50
LM028B.010 250 2 40/70 30+2 40
LM028B.011 280 2,5 60/70/80 24+4 60
LM028B.012 300 2,5 60/70/80 24+4 70
LM028B.013 300 2,8 60/70/80 24+2 50
LM028B.014 350 3 60/70/80 28+6 90

EEENEN NN
CODE

LM028C.001 35/60/70/80 20+2
LM028C.002 250 4,2 35/60/70/80 20+4 50
LM028C.003 280 4,2 35/60/70/80 24+4 60
LM028C.004 300 4,2 60/70/80 24+2 50
LM028C.005 300 4,2 35/60/70/80 24+4 70
LM028C.006 350 4,2 60/70/80 24+4 90
LM028C.007 350 4,2 60/70/80 24+6 100
LM028C.008 350 4,2 35/60/70/80 28+4 90
LM028C.009 350 4,2 35/60/70/80 28+6 100

HTC Altezza di taglio consentita

(*) Le lame contraddistinte da questo simbolo si possono richiedere con trattamento di nichelatura,
con maggiorazione - Vedi Tabella

N.B. I fori delle clrcolari sono completi di chiavette standard di mm. 20x6 su fori @ 60/70 e di mm.
12x5 su fori @ 80

HTC Allowed cut depth

(*) Blades marked by this symbol may be required with nickel-plating and increase - See Table
N.B. Bores of circular saw blades are equipped with standard keyways mm. 20x6 for bores @
60/70 and mm. 12-5 for bores @ 80
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Lame circolari con rasanti in HM con limitatore di
L M 02 8 L T truciolo

mm mm
\l

. LMO28A/LT.001  *200 30/35/40  20+2+LT
e LMO28A/LT.002 250 3,2 30/35/60/70  20+2+LT 40
LMO28A/LT.003 250 32 30/35/60/70/80 20+4+LT 50
LMO28A/LT.004 300 32 30/35/60/70/80 24+2+LT 50
LMO28A/LT.005 300 32 30/35/60/70/80 24+4+LT 70
LMO28A/LT.006 350 35  30/35/60/70/80 24+4+LT 70

EE B ENENLD
CODE mm mm mm

LMO28B/LT.001  *200 30/35/40  20+2+LT
LMO28B/LT.002  *200 2,5 30/35/40  20+2+LT 35
LMO28B/LT.003 250 22 30/35/60/70/80 24+2+LT 40
LMO28B/LT.004 250 25  30/35/60/70/80 20+4+LT 50
LMO028B/LT.005 300 25  30/35/60/70/80 24+2+LT 50
LMO28B/LT.006 300 25  30/35/60/70/80 24+4+LT 70

HTC Altezza di taglio consentita

(*) Le lame contraddistinte da questo simbolo si possono richiedere con trattamento di nichelatura,
con maggiorazione - Vedi Tabella

N.B. I fori delle circolari sono completi di chiavette standard di mm. 20x6 su fori @ 60/70 e di mm.
12x5 su fori @ 80

HTC Allowed cut depth

(*) Blades marked by this symbol may be required with nickel-plating and increase (see table)

N.B. Bores of circular saw blades are equipped with standard keyways mm. 20x6 for bores @
60/70 and mm. 12x5 for bores @ 80
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L M 0 2 9 Lame circolari per multilama con asole di
raffreddamento (%)

Circular saw blades for multiple saw blades with
cooling slots (%)

20°
\l CODICE D) B d
’ CODE mm mm mm
o

LM029.001 300 3,2 4 35/60/70/80 24

LM029.002 350 3,5 4 35/60/70/80 28

(*) I fori delle circolari sono completi di chiavette standard di mm. 20x6 su fori @ 60/70 e di mm. 12x5 su fori @ 80

Bores of circular saw blades are equipped with standard keyways mm. 20x6 for bores @ 60/70
and mm. 12x5 for bores @ 80

w|
>
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LM 03 0 Lame circolari universali

vl CODICE
\l CODE

TR o \ LM030.001
LM030.002 250 3,2
LM030.003 250 3,2
LMO030.004 300 3,2
LMO030.005 300 3,2
LM030.006 300 3,2
S’LENT LMO030.007 300 3,2
LM030.008 300 3,2
LMO030.009 350 3,5
LMO030.010 350 3,5
LM030.011 350 3,5
LM030.012 350 315
LM030.013 350 3,5
LM030.014 400 4
LM030.015 400 3,8
LM030.016 400 3,8
LM030.017 400 3,8
LM030.018 400 3,8
LM030.019 450 4,2
LM030.020 450 4,2
LM030.021 450 4,2
LMO030.022 450 4
LMO030.023 500 4,5
LMO030.024 500 45
LMO030.025 500 4,2
LMO030.026 500 42
L M 03 1 Lame circolari “Special Cornici”

30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35
30/35

60
80
24
48
60
72
9
28
54
72
84
108
34
60
72
96
120
36
54
72
108
40
60
80
120

vl CODICE
\l CODE

— — = — \ LM031.001

20— [y~ _20°
LM031.002 300
LM031.003 330
LM031.004 350

SILENT

C CENTERINOX
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20/30
3 20/30 96
3.2 20/30 100
3.2 20/30 108
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L M 0 3 2 Lame circolari per sezionatrici con riporto in HM
Special - HM Plus

ﬁ I
\| CODE

oo - \l LMO032A.001 30/75/80
LMO032A.002 300 4,4 30/75/80 72
LMO032A.003 350 4,4 30/75/80 54
LMO032A.004 350 4,4 30/75/80 72
LMO032A.005 400 4,4 30/75/80 60
LMO032A.006 400 4,4 30/75/80 72
S’L ENT LMO032A.007 450 4,6 35/50/75/80 54
LMO032A.008 450 4,6 35/50/75/80 72
LMO032A.009 500 4,6 35/80 60
L ESENENENE
é \ CODE
71 N5 f_ \l LMO032B.001 30/75/80
LM032B.002 300 4,4 30/75/80 72
LM032B.003 350 4,4 30/75/80 54
LM032B.004 350 4,4 30/75/80 72
LM032B.005 400 4,4 30/75/80 60
LM032B.006 400 4,4 30/75/80 72
LM032B.007 450 4,6 35/50/75/80 54
LM032B.008 450 4,6 35/50/75/80 72
LM032B.009 500 4,6 35/80 60

L M 03 3 Lame circolari per alluminio

o
E CODICE
_______ 3y CODE
45° 45° ¥
% N LM033.001
LM033.002 300 3,2 32 96

LM033.00 350 35 32 84
LM033.004 350 35 32 108
LM033.005 400 3,8 32/40 96
LM033.006 450 3,8 30/32 96
SILENT LM033.007 450 3,8 32/40 108
LM033.008 500 3,8 30/32 120
I I

w
oo

C CENTERINOX



C CENTERINOX

L M 0 3 4 Lame circolari con riporto in HM Special e HM
Plus per sezionare pannelli rivestiti

CODICE
CODE

A N \! LMO034A.001
LMO034A.002 250 3,2 30 80
LM034A.003 300 3,2 30 72
LMO34A.004 300 3,2 30 9
LMO34A.005 350 35 30/35 54
LM034A.006 350 35 30135 72
LMO034A.007 350 35 30/35 84
LM034A.008 350 35 30/35 108
LM034A.009 400 38 30/35 9
LM034A.010 400 3,8 30135 120

EEARNEEENES
_______ S 12° CODE mm
45° 45° _f \l
VN y LM034B.001
N\U\U\ LM034B.002 250 3,2 30 80

LM034B.003 300 3,2 30 72
LM034B.004 300 3,2 30 9%
LM034B.005 350 35 30/35 54
LM034B.006 350 35 30/35 72
LM034B.007 350 35 30/35 84
LM034B.008 350 35 30/35 108
LM034B.009 400 38 30/35 96
LM034B.010 400 38 30135 120
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Via Brasile, 19 (C. da Granaro)
63066 Grottammare (AP) - Italy
Tel. +39 0735735278

Fax +39 0735735380

e-mail: info@centerinox.it
www.centerinox.it




